














GRAISSAGE

—J

Avant d'injecter de la graisse de lubrification dans les
graisseurs, il faut nettoyer avec soin ces derniers afin
d'empécher que la boue, la poussiére ou les autres corps
étrangers ne se mélangent avec la graisse en faisant
diminuer I'effet de la lubrification.

Graisser la machine a intervalles régulieres afin de la maintenir en bon état de fonctionnement et
pour en prolonger la durée de vie.

Injecter la graisse lubrifiante a travers les graisseurs spécifiques au moyen d'une pompe dans les
points suivants:

A, B (Fig.1) Supports arbre de transmission.
C, D (Fig.2-3) Supports arbre porte-disque.

E (Fig.4) Base diffuseur

Fig.

Fig. 3

Fig. 4

page 16




CONTROLES DES LAMES

Afin diobtenir un fonctionnement optimal de la machine il faut contréler souvent que les lames du
broyeur soient en bon état, afflitées et parfaitement fixées par les boulons de serrage.
Pour inspecter le rotor et les conditions des lames, procéder comme suit:

e Arréter le mouvement de la
machine.

e Démonter I'arbre de cardan
et enlever la clé de contact
du moteur.

e Démonter la vis de
fermeture du carter disque.

e Prendre le diffuseur par les
manches et ouvrir
lentement le carter
jusqu'en butée.

e Tourner le disque en
contrélant I'état de chaque
lame.

AFFUTAGE ET SUBSTITUTION DES LAMES

Une diminution des prestations du broyeur dépend, en regle générale, de I'état d'usure des lames.
Les lames sont réversibles et présentent deux bords coupant a utiliser avant de procéder a I'aff(itage
et a I'éventuelle substitution.

Pour démonter les couteaux, procéder comme suit:

Répéter le point précédent relatif au controle.

Tourner le disque jusqu'a ce que les vis de la lame soient accessibles.

Si nécessaire, réchauffer la vis pour retirer le freinfilet.

Démonter les vis de fixation et extraire la lame.

Tourner la lame de 180° en positionnant a nouveau le bord intact a proximité de I'ceillet.

Insérer a nouveau les rondelles de fixation, ajouter le freinage des filets et serrer les vis avec
une clé dynamomeétrique au couple de 46Nm.

e Répéter I'opération pour les autres lames.
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Fig. 5

Si les deux bords des lames sont usés on peut procéder a leur affitage.
Si en revanche, les lames se présentent particulierement usées ou endommagées, procéder a leur
substitution en consultant le catalogue des piéces de rechange.

L'affitage des lames doit étre effectué avec des machines
qui garantissent un affiitage en respectant les angles
indiqués dans la figure (fig. 5).

Toutes les fois que I'on intervient sur les lames (démontage/remontage), il est opportun, avant de
remettre en fonction la machine, de contrdler et de régler la distance entre la lame et la contre-
lame.

Pour régler la position de la contre-lame procéder comme suit:

e Dévisser les vis de blocage :

(4). 16-3.2
e Faire tourner le rotor (1)
en mettant les lames (2) a O
proximité de la contre-
lame (3). @
e Régler la position de la
contre-lame (3) au moyen él O
des écrous de réglage (5)

en contrélant que la =
mesure entre la lame et la / ]

contre-lame soit comprise L
entre 1.6 et 3.2 mm. F

o Contrdler que cette L T

distance soit la méme pour AR
toutes les lames.
e Bloquer les écrous de

réglage (5) et serrer les vis
de blocage (4) avec un
couple de serrage prévu
dans le tableau a la page 5
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CONTROLE DE LA TENSION DES COURROIES

Les courroies disposent d'un tendeur a ressort automatique et nécessitent d'un controle de I'état du
ressort.
Pour augmenter ou diminuer la tension des courroies, procéder comme suit:

e Arréter le mouvement de la
machine.

e Démonter I'arbre de cardan et
enlever la clé de contact du moteur.

e Démonter les vis des deux carters
de transmission, celui supérieur et
celui inférieur.

e Enlever les deux carters.

e Intervenir sur les écrous (A) du fil
tendeur (B) fileté pour tendre ou
allonger le ressort (C) avec une
force de 20 Ib (9kg).

e Sile ressort est détendu il faut le
remplacer; pour ce faire, il faut
d'abord démonter le fil tendeur
fileté.

e Bloquer les écrous du fil tendeur.

e Remonter les deux carters de
transmission en serrant les vis
spécifiques.

FORCE
20 Ib (9kg)

COMMENT COMMANDER LES PIECES DE RECHANGE?

Pour commander les piéces de rechange, consulter le catalogue des piéces de rechange
correspondant.

La demande des pieces de rechange doit étre effectuée au revendeur ou au centre d'assistance le
plus proche et doivent toujours étre accompagnées des informations suivantes:

- Type et largeur de I'équipement.

- Numéro de code de la piéce requise. En absence de ce numéro, énumérer le numéro du
dessin sur lequel elle est représentée et la référence correspondante.

- Nom de la piéce et quantité requise.
- Moyen de transport préféré. Dans le cas ou ce parametre n'est pas spécifié, le revendeur ou
le centre d'assistance, malgré |'attention attribuée a ce service, ne répondra pas pour les

éventuels retards d'expédition causés par les cas de force majeure. Les frais de transport
sont toujours considérés a la charge du destinataire.
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