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AVANT-PROPOS
Avant d’utiliser la machine,
lisez attentivement ce ma-

Il nuel et conservez-le pour

o o le consulter plus tard.

Le constructeur se réserve

le droit d’apporter d’éven-

tuelles modifications sans
préavis et sans encourir
la moindre sanction, les principales ca-

ractéristiques techniques et de sécurité
demeurant inchangées.




INFORMATIONS ET REGLES
GENERALES

PIECES DE RECHANGE - Nous con-
seillons vivement d’utiliser exclusivement
des PIECES DE RECHANGE D'ORIGI-
NE. Les commandes doivent s’effectuer
conformément aux instructions conte-
nues dans le catalogue.

ENTRETIEN DU MOTEUR - Les pre-
scriptions d’emploi et d’entretien du
moteur figurent dans le livret fourni avec
chague machine.

NOTES

Les termes DROITE ET GAUCHE uti-
lisés dans ce manuel pour localiser les
divers composants se reférent toujours
au sens normal de marche du véhicule,
la machine vue par I'opérateur, du poste
de conduite, les fraises étant montées
comme un outil normalement utilisé.

Le sigle 1 +1 indique le modéle avec
boite de vitesses a deux vitesses, une
marche avant et une marche arriere.
Le sigle 2 +2 indique le modele avec
boite de vitesses a quatre vitesses,
deux marches avant et deux marches
arriere.

EXPLICATION DES SYMBOLES

_a—1| Commande accélérateur

t

Commande embrayage

Sens de marche

PLAQUE CE

NUMERO DE SERIE

MARQUAGE ET PLAQUE SIGNALE-
TIQUE

Le N° de série de la machine est impri-
meé en haut de la boite de vitesses. La
marque “CE" est située sur le support
de la colonne.

Quand vous recevez la machine, vérifiez
si I'étiquette CE est appliquée.

IMPORTANT !

Dans les éventuelles demandes d’as-
sistance technigue ou dans les com-
mandes de piéces de rechange, citez
toujours le numéro de série de la ma-
chine concernée.



ENCOMBREMENT

A

-— A B N S F—
c
r— C
VERSION MOTOCULTEUR VERSION FAUCHEUSE
Fig. 6A Fig. 6B
1+1 2+2
1+1 2+2

A 470 470 A 600 600
B 970 970 B 865 865
C 1440 1440 C 1465 1465
D 230+-1050 275+1090 D 345+-1150 390-1195
E 380 400+430 E 380 400+430
F 350600 350+600 F 900+1117 900+1117
VITESSE EN kmvh AVEC MOTEUR 3600 tours/mn
TYPE TYPE VITESSE
MACHINE ROUES

12 2° 1 RM 2°RM
1+1 3.50-6" 1.1 / 2,8 /
1+1 4.00-8" 1,18 / 3 /
1+1 6 - 6" Garden Tractor 1,18 / 3 /
242 4.00 - 8" 1,18 3,18 1,10 2,95
2+2 6 - 6" Garden Tractor 1,18 3,18 1,10 3,14

2+2 16 /6.50 - 8" 1,11 2,97 1,03 2,76




DONNEES TECHNIQUES

Motoculteur type 1+1 2+2
Moteur a essence X X
Moteur Diesel ! X
Démarrage a lanceur X X
Motorstop X X
Embrayage a sec a disques X X
Boite de vitesses version motoculteur 1 MA + 1 RM 2MA+ 2RM
Boite de vitesses version faucheuse1 MA + 1 RM 2 MA + 2 RM
Mancherons réglables:

6 positions a la verticale, 3 positions a I'horizontale = REVERSIBLES 180°
Roues avec pneus a disques fixes X X
Roues métalliques X X
Poids avec moteur CA24 fraise cm. 50 =74 Kg cm. 60 =77 Kg
Poids avec moteur CA24 0,90 MT. 70 Kg 72 Kg

X=DISPONIBLE /=NON DISPONIBLE

MONTAGE DES ROUES

Aprés avoir déballé la machine, montez
les roues en veillant a ce que la cle d’en-
trainement soit correctement montée
dans le siege de I'axe des roues.

La fleche indiquée sur la roue montee

COMMANDES (Fig. 9A - 9B)

1. Levier arrét moteur ou levier homme
mort

2. Levier commande embrayage

3. Levier blocage vertical du guidon
4. Levier blocage horizontal de la co-
lonne

5. Levier commande marche avant et
marche arriere

6. Levier commande accélérateur

7. Levier commande Prise de Force
Levier commande vitesse (2+2)

avec pneus agraires doit étre orientée
vers le moteur dans la version moto-
culteur et vers la prise de force dans la
version avec outils frontaux.

Avant la mise en marche, lisez attentive-
ment la notice d’emploi et d’entretien du
moteur et de la machine.




DEMARRAGE DU MOTEUR (Fig. 9C)
Pour faire démarrer le moteur, respectez
les indications figurant dans la notice
“emploi et entretien” du moteur, veillez &
ce que le levier de vitesses et le levier de
commande de la Prise de Force soient
au point mort et bloguez le levier 1 du
Motorstop et le levier 2 de I'embrayage
en utilisant le crochet C.

Fig 10A

1+1

Le motoculteur 1+1 a une boite de vites-
ses a 2 vitesses (1 avant + une arriére)
qui se sélectionnent avec le levier 5 (Fig.
10A - 13A).

Les mancherons étant en position de
fraisage (symboles blancs sur la plaque)
le levier 5 permet de sélectionner le sens
de marche.

Les mancherons etant en position pour
utiliser les outils frontaux (symboles
noirs sur la plaque) le levier 5 permet de
sélectionner le sens de marche.

Fig 9C 1

Fig 10B

242

Le motoculteur 2+2 a une boite de vi-
tesses a 4 vitesses (2 avant + 2 arriére)
qui se sélectionnent avec les leviers 5
et 8 (Fig. 10B - 14A).

Les mancherons étant en position
de fraisage (symboles blancs sur la
plaque) le levier 5 permet de sélec-
tionner le sens de marche, le levier 8
la premiére et la seconde vitesse.
Les mancherons etant en position pour
utiliser les outils frontaux (symboles
noirs sur la plaque) le levier 5 permet
de sélectionner le sens de marche,
le levier 8 la premiére et la seconde
vitesse.

Tous les modeles sont dotés d’un systéme de sécurité qui empéche I'enclenchement
des marches arriére si la Prise de Force est branchée et vice versa (mancherons
en position de fraisage).
ATTENTION - Pour éviter toute contrainte inutile des commandes, veillez,
avant d’enclencher les marches arriére, a ce que la Prise de Force soit au
point mort (et vice versa).
N.B. Débrayez toujours avant d’enclencher les vitesses. Evitez un débrayage pro-
longé pour ne pas user trop rapidement le palier de butée.
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PRISE DE PUISSANCE

Tous les modeles sont dotés d’une Prise
de Force (profil DIN 15 x 12) indépendan-
te & une vitesse de 1004 tours/mn pour
les 1+1 et les 2+2

N.B. Pour brancher et débrancher
les Prise de Force utilisez toujours le
levier d’'embrayage.

La rotation de la Prise de Force va de
gauche a droite .

MANCHERONS

Le réglage en sens vertical (hauteur) per-
met d’avoir 6 positions qui s'obtiennent
en agissant sur le levier n°3.

Le reglage en sens horizontal (latera-
lement) permet d’avoir 6 positions (3
positions avec mancherons normaux +
3 positions avec mancherons tournés de
180°) qui s’obtiennent en agissant sur le
pommeau N° 4.

od & -

Fig 11a

ROTATION DES MANCHERONS POUR
LES OUTILS FRONTAUX

Quand vous appliquez les outils frontaux,

tournez les mancherons de 180°.

Pour ce faire, exécutez les opérations

suivantes :

1+1 (Fig. 13A)

1. Mettez le levier 5 en position de mar-
che avant ou arriére.

2. Enlevezle levier du siege de support
10.

3. Tirez versle haut le pommeau 4 tour-
nez la colonne en suivant la fleche
figurant sur la plague a I'extrémité
de la colonne (rotation de droite a
gauche).

4. Tournezlelevier 5 etremettez-le dans
le siege de support 10.

2+ 2 (Fig. 14A)

1. Mettez le levier 5 en position de mar-
che avant ou arriere.

2. Mettez le levier B en position de 1e
vitesse ou de seconde.

3. Enlevez les leviers 5 et 8 des siéges
de support 10.

4. Tirez versle hautle pommeau 4, tour-
nez la colonne en suivant la fleche
figurant sur la plague a I'extrémité
de la colonne (rotation de droite a
gauche).

5. Tournez les leviers 5 et 8 et remettez-
les dans les siéges de support 10.

Pour remettre les mancherons dans
leur position normale (fraisage)
répétez les mémes opérations en tour-
nant la colonne de gauche a droite.



Fig. 13A

1+1

Fig 15A

DISPOSITIFS DE SECURITE

Le motoculteur est doté de plusieurs di-
spositifs de sécurité et précisément :
1) ARRET MOTEUR “Motorstop”
La position de travail du levier 1 qui
commande l'arrét du moteur est illu-
strée en fig.15A.

Si (pour guelque motif) la main de
I'opérateur abandonne les manche-
rons, le levier 1 assume automatique-
ment la position de la fig. 15 B et arréte
le moteur.

2) CROCHET D’EMBRAYAGE
Branché, le crochet d’embrayage C
(fig. 15C) empéche la transmission

du mouvement quand la vitesse est
enclenchée.

3) BLOCAGE DE LA PRISE DE FOR-
CE

Ce dispositif trés important évite I'en-
clenchement simultané de la Prise de
Force et de la marche arriére quand le
motoculteur a la fraise montée. Par con-
séquent, pour utiliser la marche arriére,
débranchez d’abord la Prise de Force.
Le blocage se déclenche et s’enclenche
automatiquement avec la rotation du
levier qui commande les marches avant
et arriére.



Fig. 16A

- —

LUBRIFICATION

TYPE DE LUBRIFIANT

Moteur - Consultez la notice d’instruc-
tions du moteur.

Motoculteur - Utilisez uniquement de
I’huile MOBIL SHC 630.

1) MOTEUR

Tous les jours - Contrblez et éventuel-
lement rétablissez le niveau.

Vidange d’huile - A effectuer aux inter-
valles et conformément aux modalités in-
diquées par le constructeur du moteur.
2) BOITE DE VITESSES

(capacité 1,7 kg)

Toutes les 20 heures - Contrdlez et
eventuellement rétablissez le niveau.
Toutes les 500 heures - Vidangez
I'huile.

3) PRISE DE FORCE OUTILS

Avant d'atteler I'outil remplissez la Prise
de Force de graisse.

4) CARTER DE LA FRAISE

(Capacité 0,3 kg)

Toutes les 20 heures - Contrblez le ni-
veau. Dévissez pour ce faire le bouchon
qui se trouve sur le couvercle arriere du
corps de la fraise. En cas de besoin,
remplacez-le.

Toutes les 500 heures - Vidangez
I'huile.

VIDANGE D’HUILE
BOITE DE VITESSES
La vidange doit s’effectuer quand I'huile

est chaude. Dévissez les bouchons-
jauges A et B.

Une fois que I'huile est vidangée, re-
vissez le bouchon A et versez de I'huile
neuve dans le trou B (1,7 kg). Contrblez
le niveau avec la jauge du bouchon B.
Pour effectuer cette opeération, le
motoculteur doit étre a I’horizontale.

GONFLAGE DES PNEUS

Controlez périodiqguement si la pres-
sion des pneus est dans les limites
indiquées, de 1 a 1,2 bar (kg/cm2).
REGLAGES DES COMMANDES

EMBRAYAGE - Contrblez périodique-
ment la course a vide du levier d’embra-
yage qui doit étre d’environ 6 mm.

- Pour modifier le réglage, desserrer
I'écrou A (Fig. 18A).

- Vissez ou dévissez le registre B pour
que la course a vide du levier d'em-
brayage soit d’environ 5 mm

- Bloquez de nouveau l'écrou A.

LEVIER D’ENCLENCHEMENT DE LA

PRISE DE FORCE

Contrélez périodiquement la course

a vide du levier 7, qui doit étre d’en-

viron 6 mm. Pour modifier le régla-

ge, desserrer I'’écrou D (Fig. 18A) ou
vissez ou dévissez le repére C pour

que la course a vide soit de 6 mm.

Bloquez de nouveau I'écrou D.



ATTELAGE DES OUTILS
La machine est dotée d’un systéme
d’attelage rapide des outils.
Avant de monter l'outil veillez & ce que
le levier d’enclenchement de la Prise de
Force soit au point mort.
Pour atteler comme pour dételer les
outils, tirez vers le haut le pommeau
et tournez-le de 90°, enclenchez I'outil
dans le tube de I'attache et remettez le
pommeau dans sa position initiale en
veillant & ce que I'obturateur soit entré
dans le cran d’arrét.
FRAISES
Caractéristiques techniques
Tours fraise - 310 tours/mn le moteur
tournant & 3600 t/mn
Largeur du chassis : 50-40 cm et 60-50 cm
Nombre de dents : 16
Réglage de la profondeur de travail
Pour modifier la profondeur de travail,
agissez sur l'inclinaison de la dent cen-
trale. Pour ce faire, enlevez la vis (2) de
fixation et déplacez la tige percée (3)
jusgu’a ce gu’elle rencontre un nouveau
trou. Sur les terrains durs, pour éviter les
bonds en avant de la machine, réglez la
dent centrale dans le dernier trou du bas.

ENTRETIEN

ATTENTION - Avant d’effectuer les
opérations d’entretien, arrétez la ma-
chine et éteignez le moteur.

A chaque fois que vous utilisez la fraise

verifiez si :

1. Le verrou est tourné jusqu’au déclic
dans la position de serrage.

2. Toutes les vis et tous les écrous de
fixage des dents de la fraise sont
serres a fond.

3. L’huile de la boite du couple conigue
est au bon niveau, c’est-a-dire si la
boite est presque pleine.

ATTENTION - Veillez, si vous changez

de dents, a ce qu’elles soient montées

de la méme maniére.




APPLICATION DE LA BARRE DE
COUPE FRONTALE

Branchement sur le motoculteur

Appliquez la barre au motoculteur avec

I'attache rapide.

Réglage de la hauteur de la barre de

coupe

Pour faucher sur des terrains accidentés,

réglez la hauteur de coupe de la barre

de la maniére suivante :

- Desserrer I'écrou (1).

- Placez le patin (2) dans la position
souhaitée.

- Bloguez de nouveau I'écrou.

- Effectuez le réglage sur les deux pa-
tins.

Réglage du presse-lame

- Desserrer les vis de fixation (3).

NIVEAU SONORE

- Agissez sur la vis de réglage (4).
- Resserrez les vis de fixation.

N.B. Pour un bon fonctionnement, il ne
doit pas y avoir trop de frottement entre
le presse-lame et la lame.

Pour remplacer la lame de coupe :

- Dévissez les vis 5.

- Enlevez l'attache de lame 6.

- Enlevez la lame.

Pour la remonter, exécutez les opéra-
tions en sens inverse.

ENTRETIEN DE LA BARRE AVEC
MOUVEMENT BIELLE- MANIVELLE
A chaqgue fois que vous utilisez la barre
de coupe, graissez les points 7 et 8.

Niveau maximum de pression acoustique continu équivalent pondéré

MOTOCULTEUR TYPE 1+1 242
MOTOCULTEUR 77,7 dB (A) 80,8 dB (A)
FAUCHEUSE 83 dB (A) 84,9 dB (A)
MOTEUR TYPE HONDA G X 160/TECUMSEH INTERMOTOR LGA 225
TOURS D’ESSAI 3050 3050

VIBRATION DES MANCHERONS Relévement avec pondération conforrmément a I'lSO 5349

MOTOCULTEUR TYPE 1+1 2+2
MOTOCULTEUR 4,5 mis_ 4,5 mis_
FAUCHEUSE 13,4 mis_ 13,4 mis_




INFORMATIONS SUR LA DEMOLITION
A l1a fin de sa durée de vie opérationnelle, la machine doit étre démolie, et cette
opéra-tion ne peut étre effectuée que par des organismes agrées, conformément
aux lois na-tionales en vigueur en matiére environnementale. Il est donc nécessaire
de s’informer, auprés des autorités locales compétentes, de la procédure a suivre.
Les constituants principaux de la machine peuvent étre des matériaux ferreux, du
caoutchouc, des pein-tures époxy, des composants électriques et électroniques.
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